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PATENTKRAV

1. Vakuumbreenderreaktor (100) til blandet breendstof med tredobbelt vortex omfatten-

de:

en indsugningsmanifold (150), der omfatter et vakuumkammer (620), en tryk-
luftsdyseindgang (630) til vakuumkammeret (620), en trykluftsdyse (640), der
kommer ind i vakuumkammeret (620) gennem trykluftsdyseindgangen (630), og
en ejektorudgang, hvor indsugningsmanifolden (150) er konfigureret til at tilfgre

et gasformigt braendstof til et primaert forbraeendingskammer (110);

hvor det primaere forbraendingskammer (110) har et cylindrisk ydre (210) og har
et konisk indre (220), hvor det koniske indre (220) har en fgrste ende (222) med
en mindre diameter og en anden ende (224) med en stgrre diameter, hvor den
forste ende (222) af det koniske indre (220) er forbundet til indsugningsmanifol-
den (150), idet det koniske indre (220) desuden omfatter et forste saet styrebla-
de (240);

en reduktionsdyse (120), som er forbundet med den anden ende (224) af det
koniske indre (220) af det primaere forbraeendingskammer (110), idet reduktions-
dysen (120) har en keglestubformet fgrste del (410) med en stgrre diameter,
der er forbundet med det primaere forbraendingskammer (110), og har en cylin-
drisk anden del (420), som straekker sig fra en mindre diameter af den kegle-
stubformede forste del (410);

injektorer (140), som er vinkelrette pa den keglestubformede farste del (410) af
reduktionsdysen (120), og som er konfigureret til at injicere flydende braendstof

ind i det primezere forbraendingskammer (110); og

et cylindrisk sekundeert forbraeendingskammer (130), der har et andet seet styre-
blade (530), som er konfigureret til at lede luft ind i det sekundaere forbreen-

dingskammer (130),

hvor den mindre diameter af det primeere forbraendingskammer (110) ved sin
forste ende (222), den starre diameter af det primeere forbraendingskammer
(110) ved sin anden ende (224) og det farste saet styreblade (240) danner tre

braendstofshvirvler med henblik pa at opretholde rotation af braendstoffet til det
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ydre af braenderreaktoren (100) og forsinke passage af braendstofferne for at

muliggere fuldstaendig forbraending.

2. Vakuumbreenderreaktor (100) til blandet braendstof med tredobbelt vortex ifalge krav
1, hvor trykluftsdysen (640) er konfigureret til at blaese trykluft ind i kernen af en flamme

i det primeere forbraendingskammer (110) ved hjeelp af indsugningsmanifolden (150).

3. Vakuumbraenderreaktor (100) til blandet braendstof med tredobbelt vortex ifalge krav
1, hvor injektorerne (140) er konfigureret til at injicere det flydende breendstof ind i det
primeere forbraendingskammer (110) i en retning modsat rotationen af det gasformige
breendstof, idet denne retning er den naevnte rotationsretning af det gasformige braend-
stof af den tredje hvirvel, som er dannet af det forste szt styreblade, enten med uret
eller mod uret i forhold til det koniske indre (220) af det primeere forbraendingskammer
(110).

4. Vakuumbreenderreaktor (100) til blandet braendstof med tredobbelt vortex ifglge krav
1, hvor det gasformige braendstof er naturgas, et vandbiprodukt fra vandelektrolyse

(HHO) eller kombinationer deraf.

5. Vakuumbraenderreaktor (100) til blandet braendstof med tredobbelt vortex ifalge krav
1, hvor det flydende braendstof er spildolie, glycerin, sojaolie, industriel braendelsolie

(IFO) eller kombinationer deraf.

6. Fremgangsmade til effektiv breending af blandede breendstoffer i en vakuumbraen-
derreaktor (100) til blandet braendstof med tredobbelt vortex ifalge et hvilket som helst

af kravene 1 til 5, hvilken fremgangsmade omfatter:

skabelse af vakuumbetingelser i det koniske primeere forbraendingskammer
(110) ved udstadning af luft gennem indsugningsmanifolden (150), som er for-

bundet til det koniske primaere forbreendingskammer (110);

indfgring af braendstoffer i det koniske primaere forbraendingskammer (110)
gennem indsugningsmanifolden (150), saledes at den mindre diameter af det

primaere forbraendingskammer (110) ved dets farste ende (222) og den storre
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diameter af det primeere forbraendingskammer (110) ved dets anden ende (224)

danner to hvirvler af et farste saet braendstoffer og udlgbsgasser;

passage af det fgrste seet braendstoffer over det forste saet styreblade 240 i det
koniske primeere forbraendingskammer (110) for at danne en tredje hvirvel, idet
de tre hvirvler opretholder rotation gennem det koniske forbraendingskammer
(110) og det sekundaere forbraendingskammer (130) til ydersiden af breender-

reaktoren (100); og

injektion ved hjeelp af injektorerne (140) af et andet saet braendstoffer ind i det
koniske primeere forbraendingskammer (110) i en retning modsat rotationsret-

ningen af det fgrste seet braendstoffer.

7. Fremgangsmade ifglge krav 6, hvor det fgrste sset breendstoffer er gasformige

breendstoffer, og det andet saet breendstoffer er flydende braendstoffer.

8. Fremgangsmade ifglge krav 6, der yderligere omfatter indfgring af luft ind i det se-
kundeere forbreendingskammer (130) gennem det andet saet styreblade (530) af et se-
kundeert luftindlgb.



